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TECHNIKA KRYTI NA DRAZKU

Souhrn pravidel

NAVRHOVANI A POUZITI



Aktudlni informace, novinky, prospekty, odborné brozury, technické informace a technické listy

najdete na strdnce www.rheinzink.cz

Prohld3eni o vylouéeni odpovédnosti

Spolecnost RHEINZINK CR s. r. o. neustdle zohlediiuje ve svych technickych doporuéenich aktudlni Groveri techniky i vyvoje a vyzkumu produkts. Tato doporuéent
popisuji mozné technické provedeni za normdlnich okolnosti v evropském klimatu, zejména v evropském klimatu vnitrozemském. Nelze tedy prirozené obsdhnout
viechny mozné pfipady, pfi kterych je nutno individudlné pouzit dal3i roz3ifujici nebo naopak omezujici opatfeni. Technické poradenstvi spolenosti RHEINZINK
CR s.r.o. tedy v 24dném piipadé nenahrazuje poradenstvi nebo projektovéni architekta/projektanta, ktery je za konkrétni stavebni projekt odpovédny. Zarove ani
nezodpovidé za provedeni realizaéni firmy v konkrétnich podminkach.

Pouziti podkladd poskytnutych ze strany spoleénosti RHEINZINK GmbH & Co. KG predstavuije sluzbu, pro kterou jsou ruéeni za 3kody a dalsi naroky jakéhokoliv
druhu vylougeny. Timto vylouéenim zistéva nedotéena odpovédnost za skodu v disledku hrubé nedbalosti nebo Gmyslu spole¢nosti RHEINZINK CR s.r.0., ddle

odpovédnost v pfipadé drazu, ohrozeni Zivota a zdravi osob. Zdkonné ndroky z odpovédnosti za vady vyrobku zUstévaii taktéz nedotceny.

3. vydani
© 2021 RHEINZINK CRs. 1. 0.

Vsechna prdva vyhrazena. Dotisk, kopirovéni - i éastené- neni bez pisemného povoleni RHEINZINK CR s.r.o0. povoleno.
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DULEZITE UPOZORNEN/!

Vézeny femeslniku!

Vas zdkaznik se vybérem materia-
lu RHEINZINK rozhodl pro materidl
s vysokou uzitnou hodnotou a dlouhou
Zivotnosti. Pro  Vaseho zdkaznika
- a samozrejmé i pro Vds — je proto
zcela nezbytné sprévné zachézeni s ma-
teridlem RHEINZINK béhem prepravy,
skladovani a zpracovéni.

V pribéhu montéze Ize udélat mnoho
véci $patné. Od skladovani, chyb pfi
prepravé pres nesprdvné zpracovdni az
po nekompletni montdz.

Tento krétky souhrn pravidel Vam pos-
kytuje prehled nejdilezitéjsich pravidel,
kterd je nutné pfi prdci se stavebnim
zinkem dodrzovat. Ve si peclivé proététe
a uschovejte pfi praci na dosazitelném
misté.

Nasi techniéti poradci Vas radi podpofi
pfi feSeni teoretickych i praktickych

ukold.

Pfejeme Vam pfi Vadi prdci mnoho
Uspéchul

S pratelskym pozdravem
V45 tym spolec¢nosti RHEINZINK

Symboly pro upozornéni

Pravidla

Ddlezité body, které je nutné
vzit v Gvahu

u Pozor!

Varovdni pred chybami pfi zpracovani
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1.1 PRODUKTOVE RADY

blaugrau

: walzblank schiefergrau
K @

FIRHEINZINK® RHEINZINK-CLASSIC  RHEINZINK-prePATINA

ORIGINALNI. PREDPATINOVANY.
EFEKTNI. ~ SAMOLECIVY.
POSTUPNE PATINUJICI.  PRIRODNI.

CLASSIC

JEDNA ZNACKA
- 5 PRODUKTOVYCH
RAD

PERFEKTNI RESENI
PRO KAZDY
POZADAVEK

TITANZINEK WALZBLANK: LESKLE  CELOSVETOVE JEDINY PRIROZENE

VALCOVANY, BEHEM LET PATINUJE.  PREDPATINOVANY POVRCH. TYPICKA
PRIRODNI, PROMENLIVY CHARAKTER ~ PATINA PRIMO Z VYROBY. 100%
POVRCHU. PRIRODNI, 100% RECYKLOVATELNY.
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1.1 PRODUKTOVE RADY

: O reinweif3
gold . perlgold
. braun moosgrin
blau nussbraun
® ®
. rot . blau
. skygrey | . grin | . ziegelrot
‘ basalte . schwarz : ' schwarzgrau

RHEINZINK-GRANUM  RHEINZINK-PRISMO  RHEINZINK-artCOLOR

STYLOVY. LAZUROVANY. PESTRY.
USLECHTILE MATNY. DYNAMICKY. VYRAZNY.
UNIVERZALNI. PRIZPUSOBIVY. NEZAVISLY.

artCOLOR
o - "

SKYGREY A BASALTE. PROFESIO-  ESTETICKY, HARMONICKY SOULAD  EFEKTNI DESIGNOVE MOZNOSTI.
NALNI ESTETIKA. URBANISTICKY S OKOLIM. DECENTNI BAREVNOST, ~ PUSOBIVE INDIVIDUALNI BAREVNE
DESIGN. FOSFATOVANY POVRCH  JEDINECNY POLOTRANSPARENTNI  KOMPOZICE. SIROKA SKALA BAREV.
MA SIROKE UPLATNENI. VZHLED.
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1.2 PREHLED

Co je to RHEINZINK?

RHEINZINK je znacka pro titanzinek po-
dle DIN EN 988. Materidl mé vysokou
taznost (duktilitu), kterd ovliviiuje tvdrnost
materidlu, a proto se dobfe zpracovava.
Pfesné definované komponenty slitiny
zaruéuji dlouhou Zivotnost a pouzitelnost
produktd. RHEINZINK je stavebni kov s
nejnizsi spotiebou CO2 b&hem vyroby
a tim aktivné pfispivé k ochrané klimatu.

Tvorba patiny

Produktové fady RHEINZINK- CLASSIC,
RHEINZINK- prePATINA a RHEINZINK-
GRANUM jsou prakticky bezidrzbové.
Vznikajici patina uhli¢itanu zineénatého
v pribéhu ¢asu trvale chrani materidl
pred korozivni atmosférickou zatézi.
Pro zachovéni funkénosti a Zivotnosti
materidl nevyzaduije pravidelnou Gdrzbu.
Pouze pokud se v oblastech s mofskym
podnebim vyskytnou usazeniny soli nebo
se v zim& na povrch dostane posypové
sul, doporuéujeme z estetickych divodl
povrch podle potfeby pravidelné &istit.

RHEINZINK - vlastnosti materidlu

M Bod tani: cca 420°C

I Hustota (mémd& hmotnost): 7,2 g/cm®

1 Koeficient prodlouzeni v z&vislosti
na teploté: 2,2 mm/(m - 100 K)

1 Chemické slozeni/pomér prvkd
slitiny:
Cisty zinek s ryzosti 99,995 %
0,08-1,00 % mé&d’
0,07-0,12 % titan

RHEINZINK garantuje presné slozeni
slitiny: pro rovnomérné zpatinovdni

na celé stavbé. Nikdy nekombinujte

s titanzinkem jiného vyrobniho pdvodu.

RHEINZINK certifikace

Pfirodni materidl

Nizkd spotfeba energie

Dlouhd Zivotnost

Zaijidténd recyklace materidlu
Vysoky recyklaéni koeficient > 95 %

Bezpecéné odstinéni
elektromagnetického zéreni
= 1SO 9001:2008

ISO 14001:2004

= 1SO 50001:2011

* Jiné 3itky na poptani.

Jak se materidl RHEINZINK dodava?

RHEINZINK - svitky *

@ Standardni toustka:
0,7 mm, 0,8 mm

I Standardni $itka pro stfesni kryti:
670 mm, 570 mm, pro klempifské
prvky 1000 mm

1 Standardni $itka opldsténi fasdady:
500 mm

M Hmotnost: max. 1 000 kg

I Hmotnost malého svitku:
max. 200 kg

[ Vnitini promér:
> 500 kg =508 mm
<500 kg =400 mm

RHEINZINK - tabule
1 Standardni tloustka:
0,7 mm, 0,8 mm, 1,0 mm
1 Standardni sitka: 1 000 mm
1 Standardni délka:
2 000 mm, 3 000 mm
B Hmotnost palety: max. 1 000 kg

0 Svitky a tabule materidlu RHEINZINK
jsou doddvdny na vratnych paletéch.

Znadeni - zcela spolehlivé !

Kazdy polotovar je ozna&en pribéznym
znaéenim, které obsahuje informace
o shodé s predpisy a o vyrobnich para-
metrech. Systém odvodnéni je opatfen
vyrazenou znackou RHEINZINK.

RHEINZINK-prePATINA®
. EN 988 Titanzink/Titanium Zinc/Zinc titane

[Z]RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY
Rickseite/back side/verso

Qg- RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70

......... 1234 56/78 0,70 ...

L Tloustka materidlu
Cislo svitku
Rok

Den/mésic

Cislo sarze



1.2 PREHLED

Jak sprévné materidl RHEINZINK
prepravovat a skladovat?

B Pro optimdlini skladovéni na stavbé
pozadujte od vedeni stavby suché
a vétrané prostory, pfipadné skla-
dujte materidl v kontejnerech.

Na co je nutné dbdt pFi zpracovéni ?

1 Svitky nepfevracet nebo nepovalit.

1 Nestoupat a nechodit po profilech.

1 Profily/krytinové pdsy neldmat
nebo neodborné nebalit.

1 Nepoklddat na vihky podklad.

Cim Ize povrch materidlu

RHEINZINK poskodit?

m Spatnym skladovanim nebo $patnou
prepravou vznikd hydroxid zinku
(nezpUsobi snizen Zivotnosti).

1 U sirovych usazenin z olejovych
topeni vznikaiji nahnéd|é odstiny
(nezpUsobi snizen Zivotnosti).

1 Negativnimi faktory jinych staveb-
nich materidld (kyseliny, louhy)
nebo kontaktem s jinymi kovy.

Vnéjsi vlivy

n Koroze oxidaci kyselin

I Pfi t&snéni z nechrdnéného bitumenu
nebo z uréitych syntetickych IGtek
méze dojit ke kyselému odplavovdni
(nizsi hodnota pH). RHEINZINK by
mél byt celoplo$né opatfen ndtérem
(napf. Enke Multiprotect).

I Vhodnost pouziti izolaénich péso pfi
montdzi s materidlem RHEINZINK
si nechte pisemné potvrdit vyrobcem.

n Kontaktni koroze s kovy

I Dbeite, aby nebyla méd’umisténa
nad zinkem.

I Materiél RHEINZINK Ize kombinovat
s hlinikem, nerezovou oceli,
pozinkovanou oceli i olovem.

n Maltova koroze

I Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu
s Eerstvou maltou (vysoké bazické
hodnoty pH).

i Ochranné opatfeni,
napf. celoplosnym ndtérem.

Koroze v oblasti ukonéovacich
profild, napf. u balkonu

[ U napojeni stén dbejte, aby se
nevyskytovala stéld vlhkost nebo
kyselé chemické slozky.

m Uhlové plechy (lemovdni) asi 2 cm
nad pochozi hydroizolaéni drovni
opaffit celoplosnym nétérem.

n Horkovodni koroze

1 Dbdt na bezpeénost konstrukce,
napf. minimalni sklon stfechy, techni-
ka spojovadni, atd.

[ Pouzit sprévnou strukturni
oddélovaci vrstvu.

[ Zohlednit roztaznost materidlu.

Hydroxid zinku (bild rez)

Y P
o ,‘,‘/“»IH,/‘.' |

e

! 'l‘ I :51',”1;“"” !

Pokud zinek b&hem prepravy nebo
skladovdni navlhne, materidl na kon-
taktnich plochdch na sobé lezicich
profild zoxiduje a vznikne hydroxid
zine&naty. Tato bild, vodou nesmyva-
telnd vrstva opticky nepUsobi dobfe
a téméF ve viech pfipadech jiz nejde
Oplné odstranit. Negativni G&inky na
trvanlivost jsou vylouceny.

B Neprepravovat na ndkladnim
voze bez plachty

B Skladovat v suchém a vétraném
prostredi

B Nepoklddat na vlhkou zem

B Nebalit do stavebni félie bez
cirkulace vzduchu

B Pro navazujici éinnosti, které
provadéji napf. malifi, zednici,
apod., plati: ochrannou félii na
konci kazdého pracovniho dne
odstranit

B Krytinové pdsy nestohovat na
sebe, vzdy pfepravovat ve svislé
poloze

[Z] RHEINZINK'



JAK POSTUPOVAT

2.1.1 Vétrané stiesni skladby, strukturni oddélovaci vrstva

Strukturni oddélovaci vrstva VAPOZINC
nebo strukturni rohoz AIR-Z - vyrobky

Vétrand stiesni skladba 2
Pokladka na strukturni oddélovaci vrstvu

Vétrand stiesni skladba 1
Pfimd pokladka na dfevéné prkenné

bednéni RHEINZINK o
r t 1 1 z:t~ mm
%7? ! X % g ;{){){}{}{?{7{7{7{7{7{7{7{7{
- S

,,,,,,,,, AN I ZaN S

N 7 <~ ’

V13 a RHEINZINK-AIR-Z
6 7

1 RHEINZINK-systém stojaté drazky
2 Drevéné prkenné bednéni, t. 24 mm,

sitka prken max. 160 mm

3 Vétrany stresni prostor (viz. tabulka 1)

4 Pojistné félie, resp. oddélovaci vrstva jako
funkéni podstresi

5 Tepelnd izolace/krokve

6 Parozdbrana (stykové a okrajové napojeni
slepit a mechanicky upevnit)

Materidl RHEINZINK Ize montovat
pfimo na dfevéné bednéni.
Jednoduché pripeviiovani priponek.
Z ventilacné-technického hlediska
optimdlIni (24dné vyklenuti izolace).
Z tepelné-izolaéniho hlediska
optimdlni diky vétrné zdbrané.
Zaijisténi proti prachovému snéhu.
Chrénéno proti prelétavému ohni

a sélavému teplu

RHEINZINK-systém stojaté drazky
Strukturni oddélovaci vrstva VAPOZINC
nebo bitumenovy pds se skelnou vlozkou,
napf. V13 a strukturni rohozi AIR-Z od firmy
RHEINZINK

Velkoformatové desky na bézi dfeva

tl. 2 25 mm, nebo drevéné prkenné bednéni
tl. 24 mm, sitka prken max. 160 mm
Vétrany stfe$ni prostor (viz. tab. 1)

Pojistnd félie, resp. oddélovaci vrstva jako
funkéni podstresi

Tepelnd izolace / krokve

Parozdbrana (stykovd a okrajovd napojeni
slepit a mechanicky upevnit)

Nepouzivat Z4dné oddélovaci
vrstvy, které v sobé zadrZuji vodu
Vyhnout se zdvojeni strukturni rohoze
Sladit vybér krytiny, priponky Clipfix
H-31 mm a oddélovaci vrstvy

Z ventilaéné-technického hlediska
optimdlni (26dné vyklenuti izolace)
Z tepelné-izolaéniho hlediska
optimalni diky vétrné zdbrané.
Zaijisténi proti prachovému snéhu.
Chrdnéno proti prelétavému ohni

a sélavému teplu

Ochrana konstrukce béhem
stavebni faze

Funkéni vrstva (druhd oddélovaci
vrstva) proti prisakim, vodé z ledu
atd. pfi pouZiti strukturni rohoZe
RHEINZINK-AIR-Z na danou
oddélovaci vrstvu, popfip. pfi pouZiti
strukturni oddélovaci vrstvy

Pfi sklonu stfechy < 15°:

u jiZ existujici oddélovaci vrstvy,
napf. V13, musi byt dodate¢né
namontovand strukturni rohoz,
napr. RHEINZINK-AIR-Z

Pi sklonu stfechy = 15° do < 70°
na dfevéném bednéni:

vhodné stiesni skladba 1:

od oddélovaci vrstvy Ize upustit

Pi pouziti dfevodesek u stfech
sklonu =2 3° < 75°: vzdy
namontovat strukturni oddélovaci
vrstvu VAPOZINC nebo pouzit
RHEINZINK- AIR-Z na prislusnou
oddélovaci vrstvu, napf. V13

V pripadé potfeby je mozné pouZzit
fslie, bitumenové pdsy nebo
strukturni oddélovaci vrstvy
Oddélovaci vrstvy v sobé nesmi
zadrzovat vodu

Sklon stfechy 2 3° nebo<5° 25°

Vétrany stfedni prostor, minimdlni vyska

Nase doporuéeni 260 mm 240 mm
>

DIN 4108-3 2 1,/500 som siachy 220 mm

Sitka nasévaci / odvétrévaci mezery

Nase doporuéeni 220 mm 220 mm
=20 mm 220 mm

DIN 4108-3

2 1/500 sklonu stfechy

2 1/500 sklonu stfechy

Tab. 1: Vysky vétraného stfesniho prostoru a $itky nasdvaci / odvétrdvaci mezery v zdvislosti na sklonu stfechy.
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JAK POSTUPOVAT

Pevnd pfiponka

Posuvnd priponka

Upevnéni pomoci priponek, minimdlni
pocet priponek
Pocet z&visi na vy3ce budovy a difce
krytinového pésu/ tlousfce materidlu
dle predpokladu zatiZeni dle
DINEN 1991-1-4.
Zepteijte se projektanta / architekta
na stanovené zatizeni vétrem.

Usporddani pevnych pFiponek

Zavislost na stfesnim sklonu

a pripadné stfesnich prostupech.

1 -3 mudélek pdsi < 10 m.

3 m u délek pdsi >10 m (Pro blizsi
informace kontaktujte technické
poradenstvi RHEINZINK)

,,,,,,

posuvné priponky.

2.1.2 Upevnéni pomoci pfiponek

bk

\/
1/2 1/2 2/3 7/3 3/4 1/4 nahore

gy

4.41,

3°  >3°10°>10°-30° >30°

Minimdlni poéet pfiponek na m? / maximdlni rozte¢ pFiponek v zdvislosti na zatizeni vétrem
Podstata: Aritmetickd nosnost pfiponek F, , pfi 600 N/pfiponku (véetné bezpeénostniho faktoru 1,5)

Sitka svitku [mm] 500 570 600 670 700
5”";0";3/‘[';‘;:]‘3*“’ 430 500 530 600 630
Stanovené zatizeni Pocet Roztec Pocet Roztec Pocet Roztec Pocet Roztec Pocet Roztec
vétrem priponek | priponek | priponek | priponek | pfiponek | pfiponek | pfiponek | pfiponek | pfiponek | pfiponek
[kN/m?] [ks] [mm] (ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm] [ks] [mm]
-0,3 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-0,6 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-0,9 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,2 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,5 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,8 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-2,1 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 460 3,5 440
-2,4 5,0 500 4,0 500 4,0 460 4,0 400 4,0 380
2,7 5,0 500 4,5 440 4,5 400 4,5 360 4,5 340
-3,0 5,0 460 5,0 400 5,0 360 5,0 320
-3,3 5,5 420 55 360 55 340 5,58 300
-3,6 6,0 380 6,0 320 6,0 300 6,0 260
-3,9 6,5 340 6,5 300 6,5 280
-4,2 7,0 320 7,0 280 7,0 260
-4,5 7,5 300 7,5 260 7,5 240
-4,8 8,0 280 8,0 240 8,0 220
-5,1 8,5 260 8,5 220 8,5 220
Pozndmky:

Minimdlni pocet pfiponek zaokrouhleny na 0,5.

Maximdlni rozte¢ pfiponek zaokrouhlend na 20 mm Useky.

Rozted pfiponek odpovidd vzddlenosti od stredu jedné priponky ke stfedu druhé.

Pfi hodnotdch zatizeni vétrem nad &ervenou linkou je smérodatnd maximdlni rozteé pfiponek 500 mm, nikoliv zatiZeni vétrem.
Doporuéeni pro pultové stfechy s pfesahem: Sitka past < 430 mm, tloudtka plechu 0,8 mm.

[Z] RHEINZINK'



2.1.3 STRESNI KRYT]

JAK POSTUPOVAT

RHEINZINK
systém dvojité stojaté drazky

IIOmm

horni drédzka

9 mm

spodni drézka

~25mm

osova roztec

7‘?&5 mm

1 Povrchové provedent:

CLASSIC walzblank, prePATINA
blaugrau, prePATINA schiefergrau.
(Ostatni na vyzadani.)

1 Tloustka materidlu: 0,7 mm

m Sitka svitku:

670 mm (osovd rozte¢ 600 mm)

1 Je bezpodmine&né nutné zachovat
uvedené rozméry drézek, jinak
vzniknou po naprofilovdni problémy
pri strojnim zavirdni

m Sitka svitku minus 70 mm (drézka)
= cca osovd roztec

M U sklonu stfechy > 3° < 7°
(v oblastech bohatych na snih > 5°
< 7°) s tésnici pdskou

I Pfi montdzZi s tésnici paskou ihned
po polozeni uzavfit pdsy s odstupem
cca 0,5 m pomoci Ghlové drézky,
jinak tésnici pdska nabobtnd

1 Doporuéend teplota pro zpracovdni
pfi drézkovacich pracich a rézovém
tvareni 2 10 °C teploty kovu

I Pfi teploté kovu < 10 °C je nutno
zpracovdvanou plochu nahfdt,
napf. pouZitim nahfivaci sady ¢
horkovzdusné pistole

Tésnici pdska
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RHEINZINK

étvercové / kosoétvercové Sablony
o4\
/2N —

[ Pouziti pro stfechu a fasddu

1 Povrchové provedent:

CLASSIC walzblank, prePATINA
blaugrau, prePATINA schiefergrau.
(Ostatni na vyzéddni.)

I Sklon stfechy 2 35°, doporuéend
stfe3ni spodni konstrukce: Vétrand
sttesni skladba 1. S nevétranymi
nosnymi prvky a tepelnou izolaci
na plnou vysku krokvi (viz. str. 6).

1 Tloustka materidlu: 0,7 mm

2 Jmenovitd velikost (standardni
$ablony): 400 mm, 250 mm

RHEINZINK
Multi-Form 3ablony

Variabilni rozméry
Ctyii typy $ablon
Pripevnéni kosoctvercové sablony

zpravidla jednou priponkou

I Pripevnéni ¢tvercovych Sablon
polozenych diagondlné < 400 mm
$itka jednou pfiponkou, > 400 mm
dvéma priponkami

I Zaklddaci sablony k dispozici
na vyzadani

Pripevnéni pfiponky na drdzce

K dispozici 10 rdznych povrchi

I RHEINZINK-CLASSIC walzblank,
RHEINZINK-prePATINA blaugrau
a schiefergrau, na vyzéddni také
s foli

[ Sklon stiechy > 35°

RHEINZINK
velkoformdtové sablony

ATIN

1 Povrchové provedent:
prePATINA blaugrau, prePATINA
schiefergrau (ostatni na vyzaddni).

1 Sklon stfechy = 35°, doporucend
stfe$ni spodni konstrukce: Vétrand
stfe$ni skladba 1, se spodnim
podstiesim (jiné konstrukce na
vyZaddni). Pri sklonech < 35°
kontaktujte technické poradenstvi
RHEINZINK.

M Tloustka materidlu:

0,7 0,8a 1,0 mm

Pohledovd sitka = stavebni sitka

Stavebni sitka <600 mm
Stavebni délka < 3000 mm
(optimdlné < 2000 mm)*

K ostatnim rozmérdm Vdm poskytneme
poradenstvi.

* v . . v o v o]
Pro lepsi manipulaci doporuéujeme sitku

<2000 mm.

Standardni Hmotnost
velikosti v mm 1,00 mm
333x 600mm | ~9,90 kg/m?
400x 800 mm | ~8,54kg/m?
500 x 1000 mm | ~ 8,90 kg/m?
600 x 1200 mm ~8,62 kg/m?

Ostatni velikosti na poptdvku.

Pfi sklonech < 35° kontaktujte technické
poradenstvi RHEINZINK.



JAK POSTUPOVAT

2.2.1 DETAILY STRESNIHO KRYTI

Okapnice na dfevéném bednéni
bez strukturni oddélovaci vrstvy

Snizend tloustka desky okapnice

Zatahovaci pds z pozinkované ocelitl. 1,0 mm
RHEINZINK-okapnicovy pds tl. 0,7 mm

Zpétny ohyb krytinového pésu, kulaté ukonéeni

AN W N —

okapnice

Stfesni zlab, Zlabovy hék, otoény hdk

o O

Pfiponku montovat pfimo nad okapnicovy pds
(cca 200 mm od kraje)
7 Okapovy plech

Snizit tloustku desky okapnice
Zapustit zlabové héky (krokve)
Pozinkovany zatahovaci pds

tl. 1,0 mm (pfipadné 0,8 mm)
RHEINZINK- okapnicovy pds

t. 0,7 mm

Kulaté ukonéeni okapnice

Zpétny ohyb okapnice rozevieny
Dodrzet oblast dilataéniho pohybu
Vysledek: bezpecény odtok vody na
okapové hrané, bez stojaté vody!

= Ukonéeni okapnice, stojaté kulaté

o

— Ukonéeni okapnice, stojaté sikmé

N

Ukonéeni okapnice, stojaté kolmé

= (pouze pro opticky nendrocéné

J oblasti pouZiti)

Optimalizace detailu: Okapnicovy pds

f

Sklon stfechy 2 3° < 10°

Zpétny ohyb na konci okapnicového
pdsu = redukuje kapildrni proces
Okapnicovy pds s nahnutim z 3°

na 10° v oblasti zataZeni krytinové-

ho pdsu = zlepSeni odtoku vody

Ukonéeni okapnice se strukturni
oddélovaci vrstvou

Strukturni oddélovaci vrstvu umistit

cca 50 mm od kraje

Félii prilepit na okapnicovy pds
Dbdt na oblast pro dilataéni pohyb
(strukturni rohoZ neumistit az k hrané
okapnicového pdsul)

Okapnice na dievéném bednéni
s negativnimi aspekty

B Prkno okapnice neni snizeno

B Zlabovy hék neni zapustén

B Okapnicovy pds bez pozinko-
vaného vyztuZovaciho zataho-
vaciho pdsu (nestabilni)

B Ukonceni okapnice prili§ dlouhé
(cca 60 mm)

B Zpétny ohyb pdsu pritisknuty
k okapnicovému

B Piili§ mald mezera pro dilataéni

pohyb
Duisledek:

B , Netésnd okapnice” vznikla re-
dukci sklonu stfechy na odtokové
hrané na < 3° kvili vyse uve-
denym nespravné provedenym
detailom

B Kapildrni pronik kvdli extrémné
plochému sklonu (nepriznivé
odtokové chovdni)

B Stojatd voda vede k usazovdni
necistot a naplavenin

B Chybéjici mezera pro dilataéni
pohyb zpisobuje zvednuti kryti-
nového pasu pfi nizkych teplo-
tdch = mozny vznik protispédu

=

7

=
|

1: Provedeni okapnice s poloZenou
drézkou = mozny vznik trhlin z napéti
2: Nejsou umoznény teplotné
podminéné zmény délky (pri
spole¢ném tahu krytinovych pdsi)
= vybouleni nebo trhliny ndsledkem
pnuti

[Z] RHEINZINK'



2.2.2 DETAILY STRESNIHO KRYTI

JAK POSTUPOVAT

Standardni provedeni hfebene
sedlové sifechy s odvétranim

Kryti hiebene RHEINZINK
Zatahovaci pdsy z pozinkované ocelitl. 1,0 mm

Drevéné bednéni 160 mm x 24 mm

Dérovany plech jako ochrana

proti prachovému snéhu

Ukonéeni pésu s poloZenou drazkou
Ukonéeni pdsu se zmaéknutou drazkou (kapsou)

I Dfevénd spodni konstrukce

1 Vyska ukonéeni pdsu dle sklonu

strechy = 150,/100,/80 mm
(<5°/<22°/222°)

Horni ukonéeni se zpétnym ohybem
(vodni drézkou)

Provedeni ukonéeni krytinového
pdsu: Polozend drézka nebo
zmdéknutd drézka (poloZenou
drézku nezdvihat pfes ostrou hranu,
aby nevznikla trhlina)

Dbét na velikost nasévacich

a odvétrévacich otvori

Zachovat dilataéni mezeru pro
pohyb krytinovych pdsi

Bez funkéni pojistné hydroizolace je
zajisténi proti prachovému snéhu jen
omezené

Zhotoveni pomoci krycich klesti
se zaoblenou hranou
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Hieben pultové stfechy s listou

|

O N O N —

1
2

Kryti hfebene RHEINZINK
Zatahovaci pésy z pozinkované ocelitl. 1,0 mm
Drevénd lista 2 60 mm

Ukonéeni pésu polozenou drdzkou

Svislé prekryti fasady dle vysky budovy

250 mm

[ Svislé prekryti fasddy krytim hiebene

RHEINZINK je dle vysky = 50 mm/
80 mm/100 mm

Provedeni ukonéenti krytinového
pdsu: polozend drdzka s vyskou
napojeni = 60 mm; sprévnd vyska
napojeni pro potrebnou dilataéni
listu = 40 mm kvdli teplotné
podminénym délkovym zméndm
pasu

Horni ukonéeni se zpétnym ohybem
(vodni drézkou)

Zachovat dilataéni mezeru pro
pohyb krytinovych pdst = 15 mm

Dilataéni lista na hfebenu pultové
stfechy s drevénou listou

Hreben pultové stfechy jako
ukonéeni okapnice

B Netésné ukonceni kvili
chybéjicimu zdvihu krytinovych
pasi

B Prepad vody na hiebenové
hrané

B Prili§ dlouhé ukonéeni okapnice
a chybégjici dilataéni mezera =
mozné netésnosti

y

Hreben pultové strechy bez
mezery pro pohyb a s pfili§
nizkym zdvihem

Polozend drézka prilis ostie

ohnutd = pravdépodobnost
prasknuti materidlu

B Chybgjici vodni drézka

B PFilis nizkd vyska zdvihu

B Chybéjici mezera pro dilataéni
pohyb = vybouleni, trhliny
ndsledkem pnuti atd.



JAK POSTUPOVAT 2.2.3 DETAILY STRESNIHO KRYTI

Zapusténé Uzlabi s podlozenou Uzlabi s jednoduchou lezatou Uzlabi s jednoduchou lezatou drézkou
strukturni rohoZi drézkou a s pridavnou drézkou

1 U sklong stfechy < 10° i U sklong stfechy > 10° 1 U sklong stfechy = 35°

m Sitka 6zlabi = 150 mm I Nastiih 2 800 mm I Provedeni s vodni drézkou Sirokou

B Vyska Gzlabi 2 60 mm [ Nastiih pridavnych drézek 50 mm

m Uzlabi v oblasti okapnice < 80 mm, pfipdjet na krytinové pdsy B Ndstiih 2 400 mm
prizpUsobit na vysku stresnich zlabo 1 Styky profild u sklonu 6zlabi < 10°, 1 Spojeni profild uzlabi provést

B Umistit systém snéhovych zdbran spdjet s dilatacnimi prvky jednouchou lezatou drézkou,

1 Dodatecné stredni utésnéni na I Provedeni pridavné drézky pfesahem s ndhybem nebo napdijet
drevéném bednéni cca 50 cm Siroké (viz. strana 17) s dilataénimi prvky

1V oblasti 6zlabi navrhnout pfiéné 1V oblasti dzlabi navrhovat pfiéné 0V oblasti 0zlabi navrhnout pfiéné
vétranil vétrani! vétranil

Uzlabi s kénickymi krytinovymi pasy Uzlabi na dvojitou stojatou drazku

B Délky 0zlabi a krytinovych pdsd

i U sklond stfechy 2 3° do < 10°

< o, L. . max. 3 m I Skladdané 6zlabi Ize pouzit jak pro
1 Sitka krytinovych pdsi u okapnice L e v g . el
min. 100 mm B Krytinové pdsy a uzlabinovy pds pfimé linie, tak i pro zaoblené Gzlabi
i o, i jsou vzdjemné pevné (napf. valbové vikyre).
M Vhodné pro krytin Ik
Vhodné p © Krynnove pasy de. Y zadrdzkované. Vzhledem 0 Vysokd tésnost, proto nemusi byt
< 6 m. Pro vét3i délky kontaktujte o . L. L
k rozdilnym teplotné podminénym pdjeno.

technické poradenstvi RHEINZINK.

< wx <oyl L délkovym zméndm vznikaji trhlin
1 Vhodnési: zapusténé Gzlabi Y ! Y

ndsledkem pnuti
B Stykové body se zhotovuji
obtizné (odstfihy materidlu atd.)

[Z] RHEINZINK'



2.2.4 DETAILY STRESNHO KRYTI JAK POSTUPOVAT

—
Ndrozi bez listy, s krycim profilem Stitové lemovéni s listou

>0 r

Vyska napojeni 2 40 mm Vyska napojeni 2 40 mm Vyska napojeni 2 40 mm

Zpusob provedeni: poloZend drézka Alternativa k ,NdroZi s listou Provedeni: boéni napojeni krytinové-
Probéznd drdzka je moznd a krycim profilem” ho pésu s vodni drézkou
Konstrukéni a dilataéné-technické Zpusob provedeni: polozend drdzka Prekryti z&vétrné listy na fasddu
vyhody oproti , nérozi na dvojitou Probéznd drdzka je moznd dle vysky budovy = 50 mm

stojatou drézku” UzZsi feSeni vhodné zejména pro popfipadé = 100 mm

Sjednoceni s vyskou napojeni mensi stavebni E&sti, napfiklad pro Sjednoceni vysky napojeni: viz. de-
stitového lemovdni a hiebene vikyfe apod. tail néroZi a hfebene pultové stiechy

pultové strechy s listou

_—

- o

Ndrozi nebo hieben Boéni napojeni na sténu Stitové lemovani pro vikyfe, atiky,
jako dvoijitd stojatd drézka masky a malé plochy s kratkymi
krycimi pdsy

Bl L

NN

B Pouze pro délky pdsi < 3 m, Vyska napojeni = 100/150 mm Vyska napojeni 2 25 mm jako
jinak dochdzi k problémdm: Horni ukonéeni vodni drézkou profilovd nebo na stojatou drézku
trhliny nésledkem pnutil Zakryti pomocf kryci listy nebo provedend zdvétrnd lista
V disledku teplotni roztaznostil fasédnich elementd Vhodné u kulatych vikyfé a malych

B Nerovny pribéh drdzky Varianty provedeni na omitku, ploch (umistit t&snici pdsek)

B Uspordddni drézek je mozné zdivo nebo tepelné izolaéni omitku Segmentové dily kruhové masky:
pouze pfesazené, nutné odstrihy femesInd prdce

materidlu, kvili kterym mize
dochdzet k trhliném na materidlu

14]15



JAK POSTUPOVAT

hreben pultové strechy

stifové|lemavan stitovié lemovani

1123|456 7[8]9]10]11]12

v

smér goklddky

stresni zlab
Montézni postup u pultovych stiech
bez stfesnich prostupu

Sklon stfechy 7°

Délka pds6 10m (max. 16 m),

Sitka svitku 570 mm

Montdz pomoci Profimatu/Falzomatu

Plénovdni/pracovni kroky:
Symetrické rozdéleni krytinovych
pdsu, krajni krytinovy pés 1+ 12,
vyska zdvihu = 40 mm s vodni drdzkou
(viz. strana 14)

Krytinové pdsy nedélit

Detaily okapnice a hfebene pultové
stiechy (viz. strana 11 +12)
Délkovy pridavek krytinového pdsu:
cca 15 cm pro okapnici,

cca 10 cm pro hieben

Provéfit rozmér profilu

Profilovéni pomoci Profimatu,
spodni drdzka 9 mm, z4dnd plusovd
tolerance krytinovych pdso

Horni drézka (svisld &ést) 10 mm,
tolerance = 0,5 mm

Pozor: prili§ sirokou drézku

(> 10 mm) nelze strojné drézkovat
Stanovit oblast pevnych priponek
(spravné provedeni obrdzek nize)
Upevriovaci prostredky rozdélit na
priponce stejnomérné

Rozteé pfiponek (viz. strana 7)
Kazdy den pred opusténim stavby
drézky uzaviit Uplné nebo alespor
na Uhlovou stojatou drdzku (viz. str.7)

<

/

oblast pe%

priponek1-3 m

Montdz pevnych pfiponek

Smér délkové roztaznosti
Umisténi pevnych pfiponek
Dilataéni listy

Ndrozni/hfebenovd/stitova lista

Probéh montéze u sedlové stiechy
s valbou a odsazenou okapnici

Délka krytinovych pdsd < 10 m
Sklon stfechy 2 3° < 15°

Stfesni prostupy na levé strané
stfechy: poloha v oblasti okapnice (1),
ve stfedni &dsti stfechy (2) a oblasti
hrebene (3)

Stresni prostupy na pravé strané
stfechy: (4) + (5) uspofddané

nad sebou

Plénovdni/ pracovni kroky:
Oblast valby: rozmisténi ndroznich
a dilatacnich list (7)
Dodrzet smér pokladky
Provedeni hfebene (viz strana 9)
Pevné priponky (viz strana 7)
Rozteé& pfiponek (viz strana 7)
Kazdy den pred opusténim stavby
drdzky uzavrit iplné nebo alespori
&astecné na Ghlovou drézku (viz. str. 7)
Prostup (2): v oblasti pevnych
priponek bez dilatacni listy
Prostup (1) + (3): mimo oblast
pevnych priponek (6) s dilatacni listou
Prostup (4): uspofaddni nad sebou,
optimdIné provést jako nadstavenou
konstrukci o 10 cm (fdze projektovani)

2.2.5 DETAILY STRESNIHO KRYTI

Stfesni prostup:

Zadni éast se spadovymi kliny

a pfiénym spojem na dvojitou stojatou
drdzku, predni éast se zmaéknutou
drdzkou, boéni napojeni s dilataéni
listou a dvojitou stojatou drazkou

la:

1b:

8a:

8b:

Stfesni prostup: napojeni

Kulaté vyména s napojenim do
podélné drézky, vyska 150 mm
ukoncéend zpétnym ohybem
(vhodné volit tam, kde prostup
lezi v oblasti pevnych pfiponek)
Kulatd vyména s napojenim na
dilataéni listu

Zméeknutd drézka v predni Edsti
Dvojité zmécknutd drdzka v zadni
Casti

Styény bod, podélnd drézka

v pfi¢né drdzce (provedeno

na dvojitou stojatou drézku)
Krytinovy pds s dilataéni listou
Krytinovy pds s dvojitou stojatou
drézkou

Zadni dil se spddovym klinem
Boéni dil pripojeny na dvojitou
stojatou drézku

Boc¢ni dil pripojeny k dilataéni listg,
itka =20 cm (8a a b)

Pri¢ny spoj krytinovy pés/zadni
dil: sikmo probihaijici dvojitd stojatd
drézka s tésnicim pdskem

Pozor: U sklonu stfech 2 10°

dejte pfednost pFiénému spoji

(viz strana 14)!

[Z] RHEINZINK'



2.2.6 DETAILY STRESNIHO KRYTI

JAK POSTUPOVAT

Stfe$ni prostup
Detaily: Sprévné provedeni techniky
drézkovéni (ndkres viz strana 12)

I Detaily provddét vyhradné technikou
drézkovani

1 Ukonéeni drézek nespdjet
s plochou krytinovych pdsi

1 Do podélné drézky neumisfovat
sanitdrni odvétrdni nebo jiné proniky

[ Bezpecnostni hdky neupevriiovat
pfimo do plochy krytinovych pdsi

= Pfi montdzi dodrZovat pofadi:
predni &ast, boéni &dst, zadni &ast

Kulaté napojeni drazky (1a)

Vyska = 150 mm s vodni drézkou,
napojeni do podélné drazky (systém
dvoiité stojaté drazky)

Zmacknutd drdazka
u stfesniho proniku (2)
Predni c&st

Dvoijité zmacknuté drazka
v pFiéné drdzce (3)
Zadni &ast

Styény bod (4)
Krytinovy pds na pfi¢né drazce,
zadni &ast

Kulaté napojeni drazky (1b)
Vyska = 150 mm s vodni drézkou,
napojeni k dilataéni listé

u Dilataéni listy

I Pro zajisténi dilatacni funkce krytino-
vych pdsd v podélném sméru
u stfe$nich prostupt nachdzejicich
se mimo oblast pevnych pfiponek

I Detaily ukonéeni drézek se musi pfi
teploté materidlu < 10 °C
predehfivat, napf. horkovzdudnym
zafizenim

Dilataéni lista
s dfevénym hranolem

Dilataéni lista
s kovovym drzékem

_

Nutné dilataéni lista pfi stfesnich
prostupech kromé oblasti pevnych
priponek

16|17

Pfi¢ny spoj jako dvoijitd stojatd
drézka, polozend (9)

S t&snicim pdskem, Zadné pfiponky
v pficném spoji

Dilataéni lista na hfebeni pultové
stfechy



JAK POSTUPOVAT

PFicny spoj jako spadovy stuperi

i Sklon stfechy < 10°

m Délka krytinovych pdsi 10 - 16 m,
montdaz pomoci dlouhych posuvnych
pfiponek RHEINZINK- Clipfix.

1 Spddovy stuper s polozenou drdzkou

I Pozor: dfevény hranol nad
krytinovym pdsem namontovat
pozdé;ji!

= Vyska stupné = 60 mm

= Dilataéni mezera pro pohyb = 15 mm

Spddovy stupefi
se zmdacknutou drdzkou

I Provedeni detailu horniho pdsu
(viz. strana 11, detail okapnice
bez strukturni oddélovaci vrstvy)

1 Vyska stupné =2 80 mm

* v oblastech bohatych na snih

Pfi¢ny spoj s pridavnou drézkou

[ Sklon stfechy 2 10° < 25° (35° ¥)

I Tloustka materiélu pridavné drézky
0,80 mm

i Délka krytinovych pdsd max. 16 m

I Presah krytinovych pdst min. 250 mm

1 Vodni drézka se zdhybem,
neodstfihdvat!

i Dilataéni mezera pro pohyb 2 15 mm

Optimalizace detailu: pfipeviiovaci
pds pridavné drazky

I Pripeviiovaci pds pfidavné drézky
se zpétnym ohybem pro zatazZeni
krytinovych pési (véfsi stabilita)

W Tloustka materiélu 1,0 mm

W Délka =2 m < 3 m, styk profilg
prekryt, nespdijet

[ Pdjenim pfipevnit ke krytinovému
pdsu

2.2.7 DETAILY STRESNIHO KRYTI

1 Sklon stfechy 2 25° (35° *)

I Pro dvojitou stojatou drdzku
a Uhlovou stojatou drézku

I Presah krytinovych pdsi 50 mm dle
jejich délky

= Dilataéni mezera pro pohyb = 10 mm

PFi¢ny spoj jako , drazka v drazce”
pro systém Ghlové stojaté drazky

A V4
%

Sklon stfechy > 25° (35 ° *)
Pouze pro systém uvhlové
stojaté drazky!

1 Délka krytinovych pdst < 6 m

I Oblast pfesahu musi vyrovnat
teplotné podminéné délkové zmény
pdsu i v oblasti drézky

[Z] RHEINZINK'



2.3.1 OPLASTENI FASAD
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Vétrand spodni konstrukce 1
Drevéné provedeni

1
: 2
3 —
A 4
5 7%
svisly fez pri¢ny fez

1
2
3
4
5

Tepelnd izolace
Drevény hranol
Odvétrany prostor
Drevéné bednéni

Systém Uhlové stojaté drazky

Systém Uhlové stojaté drazky

500 mm x 0,8 mm

Uprednostriovat tabulovy materidl
Délka pés6 < 6 m (manipulace)
Kryci pdsy a pfechodové kryci pasy
zhotovit vZdy z jedné Sarze (vzhle-
dem k ténovym rozdilom!)
Upevnéni krycich pdsd viz. , Stresni
krytina provedend systémem dvojité
stojaté drézky”

Prkenné bednéni

100 - 160 mm * x 24 mm nebo
vhodné OSB/BFU desky, 25 mm
Odvétrany prostor 2 20 mm
Tepelnd izolace (dle normy v dané
zemi)

Utésnéni proti vétru zhotovit dle
pozadavkd stavby!

V horni &asti kryci pés zafixovat, dél-
ka oblasti pevnych pfiponek 1T m

Pfi zvysenych poZadavcich na vzhled

doporucujeme sitku prken max. 100 mm.
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Vétrana spodni konstrukce 2
Kovové provedeni

N

svisly fez

o 0 AN LW N —

o

1NN iiiIeee

COCCCEE )

pricny rfez

Tepelnd izolace

Kovovy konzolovy systém s termostopem
Vétrany prostor

Trapézovy profil

Oddélovaci vrstva (oddéleni)

Systém Ghlové stojaté drdzky

Systém Uhlové stojaté drazky

500 mm x 0,8 mm

Uprednostriovat tabulovy materidl
Délka pdso < 6 m (manipulace)
Pfechodové kryci pdsy zhotovit vzdy
z jedné 3arze (vzhledem k tdnovym
rozdilim!)

Upevnéni krycich pdsd viz , Stresni
krytina provedend systémem dvoijité
stojaté drazky”, aviak priponky
kotvit vhodnymi nyty nebo
samoreznymi vruty

K pferuseni vazby jako oddélovaci
vrstvu pouzit flii

Trapézovy profil, ocelovy pozin-
kovany s nétérem nebo bez — typ
profilu dle statiky

Upevnéni pomoci kovového systému
jako spodni konstrukce véetné
kovovych profilG

Odvétrany prostor 2 20 mm
Tepelnd izolace (dle normy v dané
zemi)

Utésnéni proti vétru zhotovit dle
pozadavkd stavby!

V horni &dsti zafixovat kryci pds

v pdsmu pevnych pfiponek 1 m

JAK POSTUPOVAT

RHEINZINK - Systém Ghlové
stojaté drazky

Povrchové provedeni: CLASSIC,
prePATINA (ostatni na poptdni)
Sitka svitku: 500 mm

Tloustka plechu: 0,8 mm
Optimdini vzhled u tabulového
materiélu

Plochy stén zhotovit vZdy z jedné
Sarze, aby nedoslo k tnovym

odlisnostem!!

RHEINZINK - Systém $ablon

Povrchové provedeni:CLASSIC,
prePATINA (ostatni na poptdni)
Ohledné feseni detailt kontaktujte
technického poradce nebo si
vyZddeijte technickou broZuru!
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Okenni otvor
se symetrickym rozélenénim

M Odchylky sitky pdsu do 50 mm
nejsou opticky viditelné

1 Drézka pokraéuje jako hrana osténi

1 Kdyz pouzit pfiény spoj,
tak v oblasti nadprazi

1 Nepldnovat 24dné pdjeci préce.
Stopy od pdjeci kapaliny na fasédé
nelze dokonale odstranit!

Asymetricky okenni otvor

g 9 2% 9% 2 9

]
L]

B Tofo je vysledek neestetického
femeslného provedeni
a chybéjiciho projektu.

B Provedeni pouze pomoci jedné
Sitky pdsu je mozné pouze zfidka.

B Neni provedena zména orientace
drdzek

B Prechod mezi osténim a
nadprazim neni opticky &istym
detailem

2.3.2 DETAILY OPLASTENI FASAD

Oplechovéni parapetu Osténi

—

7]
=5

(=

I Oplechovani celoplo$né prilepit = Uhlovd stojatd drdzka jako hrana
pomoci Enkolitu®, zamezi se vzniku osténi
hluku (bubnovdni) pri desti. I Pripojeni profilu osténi k okennimu
I Nepfimé upevnéni pomoci zataho- rdmu pomoci zdsuvné listy
vaciho pdsu je nutné u vysek profilu B Z&dné piimé upevnéni pomoci vrutd
parapetu = 50 mm nebo hrebikd
I Oplechovani parapetu nepdjet

dohromady s profilem osténi

Vné;si roh budovy

A /\
By c00
-
v/

B Privod vzduchu dérovanym plechem @ Symetrické provedeni
nebo &dsteénym vydérovdnim profilu 1 Stabilni feSeni, pomoci kterého
nadprazi se vyvarujeme zvinéni u rohovych
I Napojeni profilu nadprazi na okenni krycich pdsi

rédm pomoci zdsuvné listy
I Napojeni do plochy pfes hranu
okapnicového pdsu

[Z] RHEINZINK'



2.4 BEZPECNOSTNI OPATRENI A PRISLUSENSTV]
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Ochrana proti blesku
Provedeni u okapnice pomoci
flexibilnich drzgko

I Pouzit svorky ochrany proti blesku
z konstrukéni hlinikové slitiny

B Flexibilni propojeni umozrivje délko-
vé zmény pdsi

B Zd4chytné zafizeni umistit dle
predpist kazdych cca 20 m

1 Kovové stresni plochy funguiji jako

vnéjsi ochrana pred bleskem,

pokud jsou uzemnény

Bleskosvod

Fixace krytinového pdsu na okapnici =
trhliny na krytinovém pdsu nésledkem
pnuti

Systém snéhovych zdbran
(druh konstrukce)

Spatné umisténi na profilu stojaté
drazky = zmackdni materidlu

20|21

I Nepouzivat pozinkované konstrukéni

prvky (nebezpeéi koroze)

1 Nepouzivat prilis Gzké svorky
(praskliny zpisobené konstrukénimi
chybami a montdzi v oblasti drédZek)

[ Svorku snéhové zdbrany upevnit
minimdlné 25 mm od posuvné
priponky

1 Svorky snéhovych zdbran umistit
zpravidla na kazdé drézce

Drzdky ledu pro systém
snéhovych zdbran

I Drzdky ledu umistit jako ochranu
pred sesunutim ledovych ploten

[ Dle potfeby 1 az 2 drzky ledu na
jeden krytinovy pds

1 Upevriovaci prvky ne z pozinkované
oceli (nebezpedi koroze)

Jak pro systémy snéhovych zdbran,
tak pro soldrni systémy je vyZadovdno
statické dimenzovdni.

1 Upevnéni drzékd na dvojitych
stojatych drézkdch
I Pouzitelné az do sklonu stfechy < 40°
I Drzék ndslapného stupné
upevnit minimélné 25 mm
od posuvné priponky

RHEINZINK-PV

Stie$ni paralelni integrované soldrni
feSeni pro krytiny RHEINZINK na sto-
jatou drézku

® Uchyt drézky a modulu v jednom
produktu

I Bezrdmové soldrni moduly - ver-
tikéIni instalace rovnobéznd se
stfechou

I Prizpdsobeno $itkdm krytinovych
pdsd RHEINZINK na dvojitou stoja-
tou drézku 430 mm a 530 mm
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Pdjeni namékko
Mé&kké pdijeni je pevné spojeni

v jednom pracovnim kroku

tvorba slitiny

probéh T
Slitiny potazeni pdjkou

pdjené spojeni

Pro sprévné a odborné provedené
pdjené spoje je nutné dodrzet ndsledu-
jici kroky:

Priprava:

1 Mechanicky nebo chemicky o¢istit
znedistény povrch

B Presah plechovych dili = 10 mm
<15 mm

1 Dostateéné a celoplo$né nanést
stéteckem pdjeci prostfedek na misto
uréené ke spojeni

Postup pdjeni:

M Pdjeci kladivko > 350 g,
nejlépe 500 g

B Pracovni teplota cca 250 °C

I Pdjeci mezera £ 0,5 mm, ¢im uzsi
je mezera pfi pdjeni, tim je spoj
pevnéjsi

B Pomoci pfedem pocinovaného
kladivka zahfét spojované dily
na pdjeci teplotu

B Pdjku na pdjeci kladivko pfiddvat
dle potfebného mnozstvi

I RHEINZINK- pdjeci cin SnZn 801
(bez obsahu olova), pfip. cinovd
pdjka (L-Pb Sn 40 (Sb), prostd anti-
monu) pronikd pfi pdjeni kapildrnim
plnicim tlakem do mezery

U toustky materiélu > 0,8 mm
plechy pfedem pocinovat

Dokonéeni:

I Pfebytecné zbytky pdjeciho
prostredku odistit pomoci vihké tkaniny
= dglezité pro opticky Cisty vysledek
(viz. RHEINZINK - Pracovni ndvod

pdjeni namékko)

Pdjeci prostredek pro mékké pdjeni
Natfeni povrchu materidlu RHEINZINK

nanést pdjeci prostfedek

nanést pdjeci prostfedek

1 Rozpousti zbytky oxidd a vdlcovaci
emulze

B Podporuje teceni pdjky

I CLASSIC walzblank
a prePATINA blaugrau: péjeci
kapalina ,ZD-PRO” od firmy Felder

1 Vhodné pro povrchovou Gpravu
prePATINA schiefergrau: nerezovd
vina + péjeci kapalina , ZD-PRO”
(pfedem mechanicky a chemicky
odistit)

Zdroje chyb pfi mékkém pdjeni

Spatné péijeci kladivko (3picaté)

Prehété pdjeci kladivko
PFili§ rychlé pdjeni

PFilis nizké hmotnost = prili§ nizky
pfenos tepla

B Nevhodny pdjeci prostredek
(kyseliny atd.)

Prilis velké prekryti péjenych dild

PFilis nizké pdjeci teplota

B Stycné plochy profili neponechd-
vat po nékolik dnd nespdjené
(necistoty snizuji pevnost pdjené-
ho spoje)

2.5 TECHNIKY SPOJOVANI

I Vedeni pdjeciho kladivka, celé
prekryti propdjet
1 Zahfét na spravnou teplotu

(cca 250 °C)
1 Pdjet rovnomérnou rychlost

Lepeni oplechovani

m Cistg spodni konstrukce

B Pomoci zubaté Spachtle nanést
celoplosné Enkolit®

1 Oblasti spoji provést pomoci sty-
kového profilu nebo UDS-ryhované
spojky

1 U profild se svislou ¢dsti oplechovdni
> 50 mm je nutné umistit zatahovaci

pdsy

Trvale elastické lepidlo Enkolit® na bézi
bitumenu se iz osvédcilo ve 40-leté
klempiFské praxi. Pro sprévné prove-
deni nahlédnéte také do pracovniho
ndvodu pouziti Enkolitu® od firmy Enke.

[Z] RHEINZINK'



2.6 OPLECHOVANI

RHEINZINK - oplechovani

F> =

I Povrchové provedeni:
CLASSIC walzblank
prePATINA blaugrau
prePATINA schiefergrau
(ostatni na poptdni)
M Tloustka plechu: 0,8 mm (zpravidla)
Pri¢ny sklon = 3°
1 Upevnéni nepfimo pomoci
zatahovacich pdsd nebo prilepenim
pomoci Enkolitu®

1 Provedeni dilatacnich prvko dle
prilozené tabulky

I Podrobné informace k oplechovani
Vém poskytne technické poradenstvi
RHEINZINK.

2223

Technika spojovani

I RHEINZINK- vyrovndvac roztaznosti
(pdsovd dilatace) a kryci pds

G ) 1 ) ) LT

JAK POSTUPOVAT

-

Vyboulené oplechovani fimsy vzniklé
nepouzitim dilataéniho prvku

1 UDS- spojka pfi oplechovdni atiky
(promyslové vyrébénd)

I Plochd suvnd spojka (C - spojka)
pfi oplechovani atiky (femesiné
zhotovend)

1 Jednoduchd lezaté drézka
(femesIné zhotovend)

Maximdlni vzddlenost dilataénich prvko

Stavebni profily / oplechovani

Max. vzddlenost
dilataénich prvkd (m)*

Jmen. velikost /rozvin

Stavebni profily / oplechovéni nepiimo pripevnéné

viechny jmen. velikosti 8,0

Stavebni profily / oplechovéni prelepené

viechny jmen. velikosti 6,0

* Maximélni smérnd vzddlenost u rohi a dalsich pevnych mist je poloviénil



JAK POSTUPOVAT

2.7.1 ODVODNENI

RHEINZINK - systém odvodnéni stiech

n Prvky systému

I Povrchové provedeni:
CLASSIC walzblank
prePATINA blaugrau
prePATINA schiefergrau
GRANUM basalte
(ostatni na poptdni)

1 Vzdy presné licuje: Kompletni systém
stfe$niho odvodnéni se sklddd z vice
nez 500 dild. Informace dle platné-
ho ceniku.

1 Pélkulaty zlab

12 2 Okapnicovy pds

4 Vyhfivéani Zlabu

hékd/otoény hék
6 Zlabové celo

7 Zlabovy roh

13

9 Obloukové roura

I

10 Svodové koleno

pro bleskosvod

=

|
i
I
1l
[

8 Zlabovy kotlik z4vésny

12 Sbérac desfové vody

Normy / predpisy / smérnice

n Vyroba

® Zlaby a svody RHEINZINK
se vyrabgji dle CSN EN 612.
1 Odpovidaji tfidé X a tim splriuji
pozadavky tfidy Y.

u Znadeni

Vsechny zlaby a svody RHEINZINK
nesou oznaéeni podle CSN EN 612.
Oznaéeni obsahuije tyto informace:

I Obchodni jméno nebo ochrannou
zndmku vyrobce.

Zkratku zemé vyrobce.

Cislo evropské normy (EN 612).
Identifikaéni blok:

Jmenovité velikost zlabu pfip.

promér nebo prifez svodu v mm.

Druh materidlu.

Viechny prvky odvodnéni
RHEINZINK nesou razeni
RHEINZINK a tim jsou jednoznaéné
identifikovatelné.

3 Ochrana pred padajicim listim

5 Zlabovy hék resp. drzak otocnych

11 Univerzélni drzdk svodu se svorkou

13 Patentovand vysokofrekvenéné
svafovand svodovd roura

14 Revizni pfechodovy mezikus

15 Ukonéovaci kus svodu s vyztuhou

Dimenzovani

n Vné lezici systémy odvodnéni

i Pro naméreni mizeme vychdzet
z CSN EN 12056-3, a z oborovych
pravidel Cechu KPT pro dimenzo-
véni vné lezicich
a uvniff lezicich Zlabd.

1 Dimenzovdni vné lezZicich
a mezistrednich zZlabi mizete
konzultovat s technickymi poradci
RHEINZINK.

7777777777777

Mezistiedni zlab s vylepenym
pojistnym Zlabem

Mezistfesni a zaatikové
systémy odvodnéni

W Zajisténi bezpecénostnich prepadi:
Provedeni podle velikosti Zlabu
(dimenzovdni odbornikem)

1 Instalace dilataénich prvks, vzddle-
nost max. 6 m (viz. kapitola 2.7.2)

B Plén vyhfivdani zlabd

I Plan stfesnich vpusti pro pojistny
Zlab (zohlednéni vysky / sitky)

B Plén systému snéhovych zdbran

B Pro ucely ddrzby / isténi je nutno
ponechat minimdIni vzdélenost
150 mm

[Z] RHEINZINK'



2.7.2 ODVODNENI

Zlaby polkulaté a hranaté

n Montdz zlabd

® Zlaby se mohou instalovat se
sklonem k odtoku, nebo bez néj.

B Kvili zméndm ve spodni konstrukci,
kterym nelze pfedchdzet,

i kvoli instalaci dilataénich prvkd

i vodorovné poloZzenym Zlabim

se nelze vyhnout zbytkim vody

ve zlabech. Zbytky vody
nepredstavuji z&vadu a nemaji vliv
na zivotnost zlabdg.

1 Jednotlivé Zlaby se spojuji pdjenim
nebo lepenim. BliZ3i informace
Vam poskytne technické poradenstvi
RHEINZINK.

Dostupnost pulkulatych
Zlabo RHEINZINK

Jmen. velikost | Tloustka Standardni
polkulaty plechu délka
zlab (mm) (m)
200 0,65/0,70 3,00
250 0,65/0,70 3,00/5,00
280 0,70 3,00/5,00/6,00
333 0,70/0,80 | 3,00/5,00/6,00
400 0,80 3,00/5,00
500 0,80 3,00
Dostupnost hranatych
zlabu RHEINZINK
Jmen. velikost | Tloutka Standardni
hranaty Zlab plechu délka

(mm) (m)
200 0,65/0,70 3,00
250 0,65/0,70 3,00
333 0,70 3,00/5,00
400 0,80 3,00/5,00
500 0,80 3,00

Informace k aktudlné dostupnym
povrchdm Vdm poskytne technické
poradenstvi RHEINZINK.
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Montdéz dilataénich prvko

Maximdlni vzddlenost dilataénich prvko u zlabo

JAK POSTUPOVAT

Zlaby / oplechovéni Jmen. velikost /rozvin Max. vzdélenost
dilata¢nich prvko (m)*
Zlaby zavésené <500 15,0
Zlaby vné lezici / néstresni >500 8,0
Zlaby vnitfni > 500 8,0
Sedové zlaby >800 6,0
* Maximélni smérnd vzddlenost u rohl a dalsich pevnych mist je poloviéni!
K- 24 Vv
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Priklad:

Uspofddani dilatacnich prvko odvodnéni RHEINZINK (jmenovitd velikost < 500 mm),
pdlkulaté nebo hranaté dle DIN EN 612 u objektu tvaru L (zavéseny systém,

ddaje v m)
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Montdz zlabovych hako

Pripevnéni vhodnymi zlabovymi
haky: RHEINZINK opléstény /

2.7.3 ODVODNENI

Rozméry Zlabovych hakd RHEINZINK pro pulkulaté zlaby
podle €SN EN 612 ve vztahu ke stupni zatizeni

ik s neb Kougens Jmenovitd c Rozméry pro rostouci zatizeni
pozinkovany nebo s vyzkousenym velikost mm bxs, fada *, mm
systémem otoénych haki
. £3 1 2 3 4
s povrchovou Gpravou Al
Viechny Zlabové hdky RHEINZINK 200 230 25x 4 25x4 25x4 -
odpovidaji CSN EN 1462 nejvyssi 270
tfidy nosnosti ,H". 250 280 25 x4 30x4 25x6 -
330
410 25x 4 — — —
Dostupnost pulkulatych 500
hako RHEINZINK 280 290 30x 4 30x5 25x6 25x8
350
Jmen. velikost Profez Provedeni
polkulaty zlab {mm) krétké,/diouhé 390 30 x4 - - -
480
200 25x6 k/d
250 25x6 k/d Otoény hak ** — — — — X
280" 29%6 Ve 333 300 30x5 | 25x6 | 40x5 | 30x8
333* 25x6 k/d 370
400 25x6/30x6 k/d 450 30x5 . . .
500 30x8 d
* Pro tyto jmenovité velikosti je k dispozici také Otoény hdk ** - - - - X
RHEINZINK- otoény hak
400 340 30x5 40x 5 25x8 30x8
Dostupnost hranatych 430
hdko RHEINZINK 410 30 x5 _ _ _
Jmen. velikost Prifez Provedeni 500 375 40x 5 40x 5 30x8 30x8
hranaty zlab (mm) kratké/dlouhé 515
200 25x6 k/d
250 29x6 v Rozméry Zlabovych hakd RHEINZINK pro hranaté Zlaby
G P k/d podle CSN EN 612 ve vztahu ke stupni zatizeni
400 25x6/30x6 k/d
500 30x8 d Jmenovitd c Rozméry pro rostouci zatizeni
velikost mm b x s, fada *, mm
Informace k aktudlné dostupnym 3 ! 2 3 4
povrchim Vdm poskytne technické 200 230 25x 4 25 x 4 25x 4 -
poradenstvi RHEINZINK. 270
250 280 25 x4 30x4 25x6 —
Rozte¢ zlabovych hako 330
Podle ndroku na zatizeni 333 300 30x5 25x6 40x 5 30x8
370
Vaddlenost | Obvydy Vysoky 400 340 30x5 40x5 25x8 30x8
hakd stuper stupen
+40 mm zatizeni zatizeni 430
S : 5 500 375 40 x5 40 x5 30x8 30x8
515
800 mm 2 4
900 mm 3 - c Upeviovaci rameno Dimenzovani viz. tabulka vlevo

Prifazeni ndrokd na zatizeni
k rozteci zlabovych hakd

Vzdélenost zlabovych hdkd /
otoénych hdkd: 2 50 cm < 90 cm
podle prilozené tabulky

b xs Profez Zlabovym hékem

** Testovdno dle DIN EN 1462

[Z] RHEINZINK'



2.7.4 ODVODNEN(J - SVODY JAK POSTUPOVAT

n Svody kulaté a hranaté Dostupnost kulatych
" . : svodu RHEINZINK
B Vsechny kulaté svody jsou
vysokofrekvenéné svafované Jmen. velikost | Tloustka Standardni
I Vsechny hranaté svody jsou kulaty svod plechy délka
. , (mm) (m)
svarfované
. L., 150 0,70 2,00
1 Upevnéni pomoci objimek
RHEINZINK / univerzdlniho drzgku  '%° 0,70 2,00/3,00
desfového svodu (pouze pro kulaté 100 0,65/0,70 | 2,00/3,00/4,00
svody) 87 0,65/0,70 2,00/3,00
80 0,65/0,70 | 2,00/3,00/4,00
76 0,65/0,70 2,00/3,00
n Montdz svodu 60 0,65/0,70 2,00/3,00
. . L . , 50 0,65/0,70 2,00
M Vzddlenost mezi objimkami nesmi /
u kovovych svodd s vnitfnim
promérem 100 mm pfeséhnout Dostupnost hranatych

3 m a u vétsich promérd 2 m. Svody svodu RHEINZINK
musi byt pfipevnény tak, aby mezi

ST . Jmen. velikost | Tloustk Standardni
konstrukénimi dily byla dodrzena th:q,Vye v pT:zh: il
vzddlenost alespori 20 mm. (mm) (m)

I U objimek kovovych svodd 120/120 0,80 2,00
je nutno dodrzovat opatfeni 100/100 0,70 2,00
na ochranu proti proklouznuti. 80,/80 0,65/0,70 200
Je vhodné je namontovat pfimo

vy s 87 0,65/0,70 2,00
pod hrdlo / rozsifeni svodu.

I Aby se zabrdnilo vytopeni nize
polozZenych podlazi, nesmi byt Informace k aktudlné dostupnym
odtoky z balkond nebo lodzif povrchém Vam poskytne technické
s uzavienymi parapety napojeny poradenstvi RHEINZINK.

na svody desfové vody ze stresnich
odvodriovacich systémi. A to

ani tehdy, pokud je na parapetu
bezpeénostni odtok.
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JAK POSTUPOVAT

Jmenovité velikosti (JV) a montézni rozméry systému odvodnéni RHEINZINK

2.7.5 ODVODNENI

Zlab polkulaty Zlab hranaty Balkonovy zastrény zlab
106
1 A
- b b B
¢ a 20
JV | 500 400 333 280 250|200 JV | 500 | 400 333 250 200 JV | 200
a 250192153 127 105| 80 a 200 150120 85 70
b 136107 87 73 62 | 48 b 110 90 | 75 | 55 | 42
22 12220 18 | 18| 16 22 12220 18 16

Celo polkulatého zlaby, s drazkou k péjeni

(pravé a levé)

Celo hranatého zlabu, s drézkou k pajeni

Ochrana pulkulatého zlabu pred listim

vy

8

a
AT —c—————To

JV 500 400 333 280 250

a [150 117 95 81 70

JV | 500 | 400 | 333 | 250 200
a 200150 120 85 70

JV 400 333 280 250
a | 40 | 36 31 28
b | 52 | 42 | 36 | 31
c 174 140|116 93

Zlabovy hék polkulaty, Zlabovy hék hranaty,
oplastdny materidlem RHEINZINK oplastény materiglem RHEINZINK

Otoény hdk pulkulatého zlabu

30 ﬁ)
50
a a
! 30 30
v 500 | 400 333 280 250 | 200 WV 500 | 400 333 | 250 | 200 v ‘ 333 ‘ 280
@ max. (krétké provedeni] - 25 30,5 15 ,5 22,5 - Q max. (kréké provedeni) - 33 38 - -
@ max. (doshé proveden | 161 | 80 180,5/75,5/72,5 18 @ max. (dovhéproveder| 163 | 83 | 83 | 69 | 24
Hodnoty v tabulce se vztahuji k primérnému klonu stiechy 30° a vlastnostem Hodnoty v tabulce se vztahuji k primérnému klonu strechy 30° a vlastnostem
povrchu CLASSIC-walzblank a prePATINA blaugrau. povrchu CLASSIC-walzblank a prePATINA blaugrau.

[Z] RHEINZINK'




2.7.5 ODVODNENI

Jmenovité velikosti (JV) a montézni rozméry systému odvodnéni RHEINZINK

Kotlik zavésny pulkulaty (tvar G) Kotlik zavésny hranaty Sbérny kotlik krychlovy

JAK POSTUPOVAT

ol |

| %

m

—

I
100 25
JV 500//400/ 333/ 280/|250/ 200/ JV 400/120 333/100 250/80 250/76 | 200/60 JV 100 100
150 | 120 100 80 | 80 | 60 a 205 172 122 121 94 a 300200
a 333253 215 188 162 132 b | 168 140 108 109 82 b 300 200
b 293210 185 165 140 115 370 270

Sbérny kotlik hranaty, Sbérny kotlik QUADRO, Koleno kruhové 40°
s kruhovym vyvodem s kruhovym vyvodem

. >30
196 —a ‘I'_.\j%
292 b
480 386
g el soE\liE
85 a
JV 1120 100 87 80 76 W ‘100 JV 120 100 87 80 76
a 240220 220220 220 a 118 101 91 85 | 81
b 65 | 65 72 7577 b 353308281 263253

Koleno kruhové 60° Koleno kruhové 72° Koleno kruhové 85°

2301 2301 2301 —
-
b b b
a a a
JV 1150120 100 87 | 80 76 | 60 JV | 150 120 100 87 76 60 Jv 100 87 80 85
a 288236201 180 166|158 131 a 391319 270 241|211 174 a 349 311|286 271
b | 529439378 342 318 306|257 b 568|469 402|362 320 269 b |411]369|342|326
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JAK POSTUPOVAT 2.7.5 ODVODNENI

Jmenovité velikosti (JV) a montézni rozméry systému odvodnéni RHEINZINK

Soklovy odskok kruhovy kooitzzlr(: :v:(;iouki(l)enlmontazmm Sbéraé desfové vody - set

50
. 50
T= 300 300
B s
| 100
L
60
V120 100 87 | 80 | 76 Wkolene  100*| 87 | 80 | 76 = 60 v 100 87 80 | 76
a 275 268 252 254240 a-usvoduJV120 198215222226 243
a-usvoduJV 100 | 209|225 233 237 253
* bez montézniho konusu

Obijimka kulata Objimka hranatd Klapka desfova

220 ; o™
==
Q o j;‘:.
‘;tl)'J :
sof EE

JV [150/120 100 | 87 | 80 76 60 Jv 100/ 80 vV |120]100] 87 80 | 76
a [189]161/140 129 120 118/ 99 a 164145 a | 28| 43]51 53 53
50 T H

1000 390

IV 120/150/100/116| 87/116 | 80/116 | 76/116 <o

V125 110

Prévo na chyby a zmény vyhrazeno.

[Z] RHEINZINK'



2.8 CLIPFIX 2.0

[Z| RHEINZINK'
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KVALITA MADE IN GERMANY

CLIPFIX 2.0

Aku Sroubovdk s adaptérem pro presné
a snadné kotveni priponek

OsvédcZené systémové fedeni pro spolehlivé kotveni krytiny na stojatou drdzku. Rychld montéz, vétsi dnosnost - méné
priponek s vétsi roztedi. Aku Sroubovdk s adaptérem CLIPFIX 2.0 se z&sobnikem, ndhradnim akumulatorem

a nabijeci stanici. Specidlni vymezovaci nastavec Clipfix 2.0 umoziiuje dokonalé zavedeni vrutd pfimo do
kénického otvoru priponky tak, aby prace s nim byla jednoduché a presnd i pro zacateéniky. Vruty jsou presné

zapustény v jedné roviné s priponkou. Je tim vylouéeno poskozeni krytiny ze spodni strany a zdroveri

i zdeformovéni nebo zkrouceni pfiponky.
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Vyhody systému
RHEINZINK- CLIPFIX 2.0

1 Otestovany systém kotveni krytiny
na stojatou drazku.

1 Statickd spolehlivost upevnéni
na zdkladé zkousek a simulaci
povétrnostnich podminek.

M Rychld, presnd a jednoduchd
montdz.

I Vétsi Gnosnost - méné piiponek
s vetsi roztedi.

[ Presné na miru

pro RHEINZINK - stojatou drézku.

I Systémova vazba ke strukturnim
rohozim AIR-Z a VAPOZINC.

1 Optimalizované skladovani
pfiponek — jednotlivé &dsti po-

suvnych pfiponek drzi pohromadé.

1 Ve od jednoho vyrobce.

Pripravek 2.0

Specidlni vymezovaci
ndstavec - adaptér 2.0

e

2
&

Inovované pfiponky z nerez oceli

I RHEINZINK- pevné a posuvné

pfiponky z nerez oceli byly ve
vyvojové fazi podrobeny rozsdhlé
simulaci sani vétru a teplotni
roztaznosti materidlu odpovidaijici
obdobi 20 let. Vysledek zkousek na
séni vétru umoznil zvétsit vzddlenosti
mezi pfiponkami a tim sniZit
ndro¢nost montdze.

Pevné a posuvné pfiponky se
doddvaii ve dvou vyskach pro
pokladku bez strukturni délici vrstvy
a se strukturni délici vrstvou. Vyska
pfiponky je optimédlné sladéna

s délicimi vrstvami RHEINZINK-
VAPOZINC

a AIR-Z, coz znamend dal3i plus pro
systémové komponenty od jednoho
vyrobce.

Pfiponky jsou oznaceny razenim,
aby bylo mozno bezpeéné rozlidit
iejich vysku pro konkrémi pouziti:
ST - standardni pfiponky, pokladka
krytiny na bednéni

H - vysoké pfiponky, pokladka
krytiny na strukturni délici vrstvu
(strukturni rohoz)

vl
)

Vruty s ochrannou vrstvou proti korozi
a vruty z nerez oceli

M Vrut 4,0 mm x 30 mm TX20.

M Vruty s ochrannou vrstvou proti

korozi maji bilou barvu, kterd
zlep3uje jejich viditelnost
na tmavém podkladu.

Vruty v kartonu, jednotlivé
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