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RHEINZINK-PRISMO
brushed white*
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= WEIBE BESCHICHTUNG
MIT NATURLICHEM
TOUCH

m ZINKTYPISCHE
STRUKTURIERUNG

m LANGLEBIG UND
WETTERBESTANDIG

m 30 JAHRE GARANTIE

RHEINZINK GmbH & Co. KG
Bahnhofstrafle 90

45711 Datteln - Germany
Tel.: +49 2363 605-490
Fax: +49 2363 605-291
E-Mail: info@rheinzink.de

www.rheinzink.de
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BASIS-INFORMATION

RHEINZINK-PRISMO brushed white™ ist eine innovative, weiBlich
lasierte Materialoberflache, die speziell fir Architekten entwickelt
wurde. Mit ihrer neutralen Erscheinung bietet sie eine zeitlose
Asthetik, die nahtlos in verschiedene Designkonzepte integriert
werden kann. Dank ihrer hohen solarreflektiven Eigenschaften tragt
sie zur Energieeffizienz von Gebduden bei, indem sie die Wérme-
aufnahme deutlich reduziert. Die Materialoberflache wird durch
einem zweischichtigen Passivierungs-Beschichtungsverfahren auf
walzblankem Substrat gefertigt. Das Produkt ist seeklimabesténdig
und patiniert partiell-gleichmdaBig. Als Passivierungsverfahren wird
ein Pretreatment gleichmé&Big appliziert. Eine nachfolgende Druck-
beschichtung ist durch Titandioxid-Pigmentierung weif3 und wirkt
korrosionsschiitzend. Sie bietet einen zuverlassigen Schutz vor den
Herausforderungen von Klima- und Umwelteinflissen, was ihre
Langlebigkeit und Wartungsarmut gewdéhrleistet.

Spezifisches Gewicht 7,2 g/cm3
Baustoffklasse A2 (nicht brennbar)
Titanzink nach DIN EN 988

LIEFERFORM

Standardbreiten 500 - 1000 mm
Standarddicken 0,80 mm
Mindestbestellmenge Tafeln 250 kg
Mindesbestellmenge Bander 600 kg
Schutzfolierung keine
Coilinnendurchmesser 508 mm bei > 500 kg
300 mm bei < 500 kg

WICHTIGE VERLEGEHINWEISE

Biegeradius Dreifache Materialdicke

Weichléten Empfehlung Létwasser ,ZD-pro” oder
,PowerSurface” (Firma Felder),
Beschichtung abrasiv entfernen,
Uberlappungsbereich 10 bis 15 mm

Verarbeitungstemperatur Erwérmen bei schlagartigen
Umformungen unter 10°C

Hinweis:

Bei Verunreinigungen durch Fremdeinwirkung oder durch Umwelteinfliisse bitte die
RHEINZINK Reinigungsempfehlungen anfordern. RHEINZINK kann mit diesen Empfehlungen
nicht dafiir garantieren, eine neuwertige Optik zu schaffen.
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LEGIERUNG

Zink 99,995% (Z1 gemafB DIN EN 1179)
Kupfer 0,10-0,20%

Titan 0,07 -0,12%

Aluminium <0,015%

ZERTIFIZIERUNG

Qualitdtsmanagement
Umweltproduktdeklaration

Zertifiziert nach 1ISO 9001
Verifiziert nach ISO 14025, TYP Ill und
EN 15804 (Basismaterial)

MECHANISCH-TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

0,2%-Dehngrenze (RpO,2)
Zugfestigkeit (Rm)
Bruchdehnung (A50)
Vickershdarte (HV3)
Faltversuch

Aufbiegen nach Faltversuch
Erichsentiefung

Bleibende Dehnung im
Zeitstandsversuch (RpO, 1)

2110 N/ mm?

2150 N/ mm?

2 40%

> 45

keine Risse auf der Biegekante
kein Aufbiegebruch

28,0 mm

<0,1%

PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Schmelzpunkt/ -bereich
Siedepunkt/ -bereich
Rekristallisationsgrenze
Dichte bei 20 °C
Elastizitétsmodul
Ausdehnungskoeffizient

In Walz-Léngsrichtung

In Walz-Querrichtung
Warmeleitzahl
Spezifische Warmekapazitét
Elekirische Leitfahigkeit
Viskositét

420 °C

906 °C

> 300 °C

7,2 g/ cm3
>'80.000 N/ mm?

22-10-6 K

17:10-6 K!

110 W/ m-K

398/ kg/ K

17 m/Q - mm?2

dynamisch bei 500 °C: 0,0030 mPa-s

BESCHICHTUNGSEIGENSCHAFTEN

Korrosivitétskategorie nach
DIN ENISO 12 944-6

C5 sehr hoch
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