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PAMATINFORMACIJA

RHEINZINK-prePATINA ECO ZINK ir tirgt vieniga pieejoma dabiga
virsma, kurai nav parklajuma un kura nav krasota. | epriekigjas
patingdanas krasu efekts izriet no metala sakausgéjuma Tpasibam.
Més esam izgudrojusi ripnieciskas patinésanas metodi, ko déve par
“iepriek$gju patinéSanu”. Unikals ir fakts, ka ripnieciski izgatavotajai
“blaugrau” pelékzilajai patinai ir visas dabigas patinas ipasibas -
ieskaitot paslabo3anos un iespéju to lodét.

Ipatnéjais blivums 7,2 g/cm?

BUvmateriala klase A1 (nedego3al)
Titans-cinks saskana ar PN-EN 988

PIEGADES VARIANTI

Pieejamie platumi 200-250-333-400-500-570
600 - 670-700-800- 1000 mm

Standarta biezumi 0,70-0,80 mm

Aizsargpléve péc pieprasijuma

508 mm, ja> 500 kg
400 mm, ja <500 kg

Rulla ieks. diametrs

BUTISKIUZSTADISANAS NORADIJUMI

Lieksanas radiuss Vismaz 1,75 mm

leteikumi lodé3anai "ZD-pro” lodésanas skidrums (no
vznémuma Felder), péc augiéja
slana ieprieksgéjas nonem3anas.
Parlaidums no 10 lidz 15 mm

Apstrades temperatira Ja materiala temperatira ir zemaka
par 10°C, izmantojiet uzsildidanu
Aizsargpléve Péc uzstadisanas nekavéjoties

nonemiet plévi

Papildu padomi:

ja virsma ir piesarnota aréju faktoru, tostarp vides faktoru dél, lidzam ievérot RHEINZINK
firisanas iefeikumus. Pat ja tie ir ievéroti, RHEINZINK nevar garantét, ka bis iespéjams atjaunot
virsmas sakotnéjo stavokli.
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SAKAUSEJUMA SASTAVS

Cinks 99,995% (Z1 saskana ar PN-EN 1179)
Vars 0,10-0,18%

Titans 0,06-0,12%

Aluminijs <0,015%

SERTIFIKACIJA

Kvalitates vadiba Sertifikacija saskana ar ISO 9001

Vides parvaldiba Sertifikacija saskana ar ISO 14001

Energijas parvaldiba Sertifikacija saskana ar ISO 50001

Produkta vides

ipasibu deklaracija Apstiprinata saskana ar ISO 14025,
I TIPS, un EN 15804

Neatkarigu sertifikaciju &etras reizes gada veic TUV Rheinland

MEHANISKASUNTEHNOLOGISKASTPASIBAS

0,2% plustamibas robeza 2110 N/mm?

(Rp0.2)

Stiepes stipriba > 150 N/mm?

(Rm)

|zstiepSana parravuma bridi > 40%

(A50)

Vikersa ciefiba (HV3) 245

Lieces tests Liek$anas robeZa nerodas plaisas
AtlociSana péc lieces testa péc atlocidanas nerodas plaisas
Lieces un stiepes tests Dz0,7

Vilksanas spé&ja péc Eriksena = 8,0 mm

Likumainiba <1,0mm/m

Plakanums < 1,5 mm (vilna augstums)
Noturigais pagaringjums <0,1%

deformacijas testa (Rp0.1)

*D = (parauga stiepes izturiba péc locisanas)/(materiala stiepes izturiba)

FIZIKALAS UN KIMISKASTPASTBAS

Ku$anas temperatira/diapazons 420°C
Virsanas punkts/diapazons 906°C
Rekristalizacijas robezverfiba > 300°C
Blivums 20°C temperatira: 7,2g/cmd
Gareniskas elastibas modulis = 80.000 N/mm?
(Janga modulis)
|zplesanas koeficients
gareniski 22-10°K"!
skerseniski [idz velm&jumam ~ 17-10¢ K-

Siltumvaditspgjas koeficients 1T0W/meK

Siltumietilpiba 398 J/kg/K

Elektrovaditspéja 17 m/Q * mm?

Viskozitate dinamiska 500°C temperatura:
0,0030 mPaes

RAL* RAL7045*

* Tonalitates vértiba ir norddita aptuveni piegades bridi. lespéjamas novirzes virsmas
apstrades procesa, ka ari dabigas patinas veidosands rezultata.



