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PAMATINFORMACIJA

RHEINZINK-prePATINA ECO ZINK ir tirgy vieniga pieejama dabigi
cinkotd un patinéta virsma, kurai nav parklgjuma un kura nav
krasota. lepriek3gjas patinéSanas krasu efekts izriet no metala
sakauséjuma ipasibam un jo lielaka vara piedeva, jo tum3aka
patinas nokrasa. Ka izgudrotaji més 3o razosanas metodi nosaucam
par “iepriek$éju patinésanu”. Tada veida var ripnieciski izgatavot
grafita peleko “schiefergrau” patinu, ko veido augstaks vara saturs.
Vélak dabigai patinai parasti ir grafita peléeka, nedaudz zalgana,
slanekla nokrasa. Unikals ir fakts, ka padtrinagta rupnieciska
patinéSanas procesa tiek saglabatas visas patinas dabigas ipasibas,
tostarp virsmas paslabojo3as ipasibas.

Ipatngjais blivums 7,2 g/cm?
BGvmateriala klase A1 (nedegosa)
Titans-cinks saskana ar PN-EN 988

PIEGADES VARIANTI

Pieejamie platumi 200-250-333-400-500-570
600-670-700 - 800 - 1000 mm

Standarta biezumi 0,70-0,80 mm

Aizsargpléve péc pieprasijuma

Rulla ieks. diametrs 508 mm, ja > 500 kg

400 mm, ja <500 kg

BUTISKIUZSTADISANAS NORADIJUMI

Liek3anas radiuss Vismaz 1,75 mm
no biezuma (t) 1,00 mm ir vienads ar
1,75 xt

leteikumi lodésanai “ZD-pro” lodésanas skidrums (no

uznémuma Felder), péc augiéja slana
iepriek$éjas nonemsanas. Parlaidums
no 10 lidz 15 mm

Apstrades temperatira Ja materiala temperatira ir zemaka
par 10°C, izmantojiet uzsildisanu
Aizsargpléve P&c uzstadisanas nekavéjoties

nonemiet plévi

Papildu padomi:

ja virsma ir piesarnota aréju faktoru, tostarp vides faktoru dél, lodzam ievérot RHEINZINK
tirisanas ieteikumus. Pat ja tie ir ievéroti, RHEINZINK nevar garantét, ka bs iesp&jams atjaunot
virsmas sakotnéjo stavokli.
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RHEINZINK-prePATINA SAKAUSEJUMA SASTAVS
schiefergrau ECO ZINK
Cinks 99,995% (Z1 saskana ar PN-EN 1179)
Vars 0,80-1,00%
Titans 0,06-0,12%
Aluminijs <0,015%

SERTIFIKACIJA

Kvalitates vadiba Sertifikacija saskana ar ISO 9001
Sertifikacija saskana ar ISO 14001

Sertifikacija saskana ar ISO 50001

Vides parvaldiba
Energijas parvaldiba
Produkta vides
ipadibu deklardcija Sertifikacija saskana ar ISO 14025
1 TIPS un EN 15804

Neatkariga sertifikacija TUV Rheinland, &etras reizes gada

MEHANISKASUNTEHNOLOGISKAS IPASTBAS

0,2% plustamibas robeza 2115 N/mm?2
(Rp0.2)

Stiepes stipriba > 160 N/mm?
(Rm)

|zstiepSana parravuma bridi 2 45%

(A50)

Vikersa ciefiba (HV3) 245

Lieces tests

Atlociana péc lieces testa
Lieces un stiepes tests ™
Vilksanas spéja péc Eriksena
Likumainiba

Plakanums

Noturigais pagaringjums
deformacijas testa (Rp0.1)

Liek$anas robeza nerodas plaisas
péc atlocidanas nerodas plaisas
D=0,7

28,0 mm

< 1,0 mm/m

< 1,5 mm (vilna augstums)
<0,1%

*D = (parauga stiepes izturiba péc locidanas)/(materidla stiepes izturiba)

FIZIKALAS UN KIMISKASTPASIBAS

Ku3anas temperatira/diapazons 420°C
£ Virsanas punkts/diapazons 906°C
= Rekristalizacijas robezverfiba > 300°C
< Blivums 20°C temperatura: 7,2 g/cm?
= Gareniskas elasfibas modulis < 80.000 N/mm?
£ (Janga modulis)
|zplesanas koeficients
gareniski 22-10° K"
skérseniski lidz velm&jumam 17-10¢ K-
RHEINZINK Polska Sp. z 0.0. Siltumvaditspgjas koeficients 1T0W/meK
Maidan, ul. Trasa Lubelska 57 Siltumietilpiba 398 J/kg/K
05-462 Wigzowna - Polska Elektrovaditspéja 17 m/Q ¢ mm?
Tel.: +48 227899191 Viskozitate dinamiska 500°C temperatura:
Fax.: +48 22789 91 99 0,0030 mPaes
Email: info@rheinzink.pl RAL* RAL7043*

www.rheinzink.pl

* Tondlitates vértiba ir norddita aptuveni piegades bridi. lespéjamas novirzes virsmas
apstrades procesd, ka ari dabigds patinas veidosands rezultata.



